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Total Active

M M2 SKU's 264 209
% $/M2

1st Quality Price 31,12
Avg. Selling Price 31,02 Styles 13 5
Margin 29,218 9,06

Fixed 25,411 7,88 Colors 110 94
EBIT 3,8073 1,18

1 2 3 4 5

M M2 M M2 M M2 M M2 M M2

% Bus. Vol. % Bus. Vol. % Bus. Vol. % Bus. Vol. % Bus. Vol.

% Billings % Billings % Billings % Billings % Billings

% $/M2 % $/M2 % $/M2 % $/M2 % $/M2

1st Quality Price 26,15 1st Quality Price 39,77 1st Quality Price 38,22 1st Quality Price 31,28 1st Quality Price 46,56

Avg. Selling Price 26,07 Avg. Selling Price 39,64 Avg. Selling Price 38,09 Avg. Selling Price 31,18 Avg. Selling Price 46,41

Margin 24,745 6,45 Margin 33,82 13,41 Margin 27,768 10,58 Margin 32,299 10,07 Margin 40,383 18,74

Fixed 28,202 7,35 Fixed 22,013 8,73 Fixed 35,272 13,44 Fixed 24,931 7,77 Fixed 16,861 7,82
EBIT -3,457 -0,9011 EBIT 11,806 4,68 EBIT -7,503 -2,86 EBIT 7,3683 2,2976 EBIT 23,521 10,916

Total Active Total Active Total Active Total Active

SKU's 145 101 SKU's 98 88 SKU's 19 18 SKU's 2 2

Styles 10 5 Styles 3 3 Styles 5 2 Styles 3 3

Colors 109 69 Colors 49 39 Colors 7 7 Colors 2 2

Name Straight 1,1 Name  MDK Broad/ Designa 2,1 Name  Colourscope 3,1 Name Straight 4,1 Name Ultrasan & Antifatigue 5,1

Name Graphic 1,2 Name  MDK Logo 2,2 Name  WOM Design 3,2 Name Graphic 4,2 Name Spec 6 5,2
Name WOM Absorba 1,3 Name  MDK Multi/ Monfilament 2,3
Name MDK Monofilament 1,4

Sub-Families Sub-Families Sub-FamiliesSub-Families

1,2

125

8

8,3

15

Cotton

49,3

479

31

40,2

893

59 1

Product Management Improvement

SKU Family Analysis

Date Created:September 05

Cut & Insert

Total Business

1524

Solution Dyed Millitron

Sub-Families

Specials
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1
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Fir ma: Definition: Reference til:

ProCoach Variable omkostninger Direktion

Afdeling: Proces ejer:Søren Skov Peter senFor mel:
Produktion i '000 D kr

Data ejerHans Hussmann
Periode: År:

Januar 2007

Beskri velse af pr oblemstilling:

- 5 10 15 20 25 30 35

Pakkeomkostninger

Hjælpematrialer

Energi, var me, vand

Råmatrial e andet

Råmatrial e 2

Råmatrial e 1

Arbejdsløn

Produktivitetsudvikling

Hos ProCoach har vi mange års erfaring i, at initiere, implementere og forankre 
produktivitetsudviklingen hos mindre og mellemstore produktionsvirksomheder. 
Vores forbedringsproces Pro360 sikrer kvaliteten og resultatet.

Vi øger virksomhedens produktivitet gennem højere effektivitet, mindre spild, 
bedre udnyttelse af virksomhedens ressourcer og et rationelt flow. 

Den metoder vi anvender under implementeringen sikrer, at virksomheden bi-
bringes en række praktisk anvendelige færdigheder,
samt at læringen efterfølgende fastholdes. Derved skaber vi grundlaget for 
yderligere løbende forbedringer i virksomheden.

DO

ACT

PLAN

CHECK

STRATEGI

Pro360

Metoden sikrer resultatet!

Kap. Udnyttelse

Processtabilitet

Flow analyse

Low hanging

fruit

Fokuseret 

Forbedrings

Projekt

Projektforløb

ABC&M

Valg af 

indsatsområde

Udviklingsfase 1

Udviklingsfase 2

Resultat

Analyse

Indsatsområde

Værktøjerne er baseret på anerkendt økonomistyring og produktionsledelse

Projekt Tavle
Team:

Opgave:

Mødereferat:

Planen: Gør:

Check:Korrigere:  
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Fir ma : De fin itio n: R ef ere nc e til:Pr oCoach Vari abl e omkostninger Di rekti on

Af de lin g: P ro ce s e jer : Fo rm el:
Produktion i  '000 Dkr

D at a e jer Ha ns  H u ss man n

Pe rio de: År :
Januar 2007

Be sk rive ls e a f p ro ble m stil ling :

- 5 1 0 15 2 0 2 5 30 3 5

P ak ke omk os tn in ge r

Hj ælp ema tria le r

E ne rg i, va rme,  va n d

R åma tr ial e an de t

R å ma tr ial e 2

R å ma tr ial e 1

A rb ej ds lø n
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F irm a : D e fin itio n: R ef er en ce til:Pr oCoach Var iable om kost ni nger D irekti on

A fd e lin g: P roc es  e jer : F or me l:
Produkt ion i '000 Dkr

D ata  e jer H a ns  H us s ma n n

P er iod e: Å r:
Januar 2007

B e skr ive ls e a f p ro ble ms till ing :

- 5 10 1 5 2 0 25 30 3 5

Pa k ke omk os tn in ge r

Hj ælpe mat ria le r

E ne rg i, var me,  va nd
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Fir ma : De fin itio n: R ef ere nc e til:Pr oCoach Vari abl e omkostninger Di rekti on

Af de lin g: P ro ce s e jer : Fo rm el:
Produktion i  '000 Dkr

D at a e jer
Ha ns  H u ss man n

Pe rio de: År :

Januar 2007

Be sk rive ls e a f p ro ble m stil ling :

- 5 1 0 15 2 0 2 5 30 3 5

P ak ke omk os tn in ge r

Hj ælp ema tria le r

E ne rg i, va rme,  va n d

R åma tr ial e an de t

R å ma tr ial e 2

R å ma tr ial e 1
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Fir ma: D efi nitio n: Ref eren ce til:

ProCoach A nta l ka ss er ed e  p las te mne r P ro d uk tio n sc he f

Af deli ng: Pro ces  eje r:F orm an d S 1 F orm el:

Mas ki ne  n r 3 A n ta l i stk
Dat a ej er O pe rat ør S 1

Pe riod e: År:ja n- mart s 2 00 7

D ata o ps aml ing s pe rio d e
B es k riv els e  a f h ænd el se jan  u- 1 ja n u-2 ja n u -3 j an  u- 4 fe b u-1 feb  u -2 f eb  u- 3 fe b u -4 m a r u -1 m ar  u-2 ma r u -3 m ar  u- 4 T ota l

1. Bo ble r i  fo rsi de n 

2. Vin ge r i  sa m ling

3. Grå to ne  i f arv en

4. En et ikk e f uld t s tøb t

5.

6.

7.

8.

9.

1 0.

1 1.

1 2.

1 3.

1 4.

To ta l

Be skri vels e a f pro ble mst illing :Ov er det  se nes te kva rta l er  de r bl eve t o bse rve ret  et stig en de ant al e mn er me d f ejl  fra ma sk ine  3. For  at  sk abe  et  gru nd lag  for  at kun ne  løs e fejle ne , ob se rve res  og  no tere s s am tlig e
ka sse red e e mn er  fra  pro du ktio ne n p å b egg e s kif t. D ata op sam lin gen  fo reg år i ja nua r o g fe bru ar 200 7.

1.

2.

3.

4.

MÅL!

1.

2.

3.

4.

Nyt mål?!
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Fir ma: Definition: Reference til:
ProCoach Antal kasserede plastemner Produktionschef

Afdeling: Proces ejer:For mand S1 For mel:
Maskine nr 3 Antal i stk

Data ejerOperatør S1
Periode: År:

jan- marts 2007

Dataopsamlingsperiode
Beskri velse af hændelse jan u-1 jan u-2 jan u-3 jan u-4feb u-1 feb u-2 feb u-3 feb u-4mar u-1mar u-2mar u-3mar u-4 Total

1.Bobler i forsiden

2. Vinger i samling

3. Gråtone i far ven

4. Enet i kke fuldt støbt

5.

6.

7.

8.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

Total

Beskri velse af pr oblemstilling:
Over det seneste kvartal er der blevet obser veret et st igende antal emner med fejl fra maskine3. For at skabe et grundlag for at kunne løse fejlene, obser veres og noteres samtlige

kasserede emner fra produktionen på begge skift. Dataopsamlingen foregår i januar og februar2007.

Check sheetPareto Proces stabilitetABC&M Kap. udnyttelse


